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고기능 소재 ...
빅트렉스 APTIVTM 필름은 빅트렉스 

PEEK 폴리머의 모든 우수한 특성을
얇은 필름 형태로 제공하고 있습니다. 최신
기기의 품질 기준에 부합되도록 제작된
APTIV 필름은 여러 물성을 잘 조합한 가장
우수한 다목적 열가소성 소재 중 하나입니다.
APTIV 필름을 사용하면 설계가 자유롭고 
쉽게 가공할 수 있어 최종 사용자(OEMs), 
설계자, 제조업체들이 제품의 품질을 높이고
시스템 비용을 줄이며 기능을 강화하고 차별화
된 제품을 생산하는데 도움을 줍니다. 
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... 품질 우선
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장점
뛰어난 다목적성과 고기능성을 자랑하는 APTIV 필름은 내열성, 경량성, 내구성, 비용절감

요구 및 친환경 응용 분야 설계에 대한 수요가 증가하는 전자와 음향장비, 항공 분야, 

자동차, 산업, 석유가스, 대체 에너지 등 다양한 분야에 적합한 제품입니다. 

▲ 중량 및 비중 감소, 초박형

▲ 소형화가 용이하도록 얇고 유연한 형태

▲ 수명연장: 기능 향상과 사용수명 연장을 위한 인성, 내구성, 신뢰도 향상

▲ 비용절감: 합리화된 공정과 재활용성으로 전반적인 시스템 비용 절감

▲ 다목적성: 열성형, 적층, 도금을 포함한 다양한 2차 공정이 용이하도록 설계

주요 특성
▲ 고내열성

APTIV 필름은 충격을 가하지 않은
기계적 RTI(상대열지수)는 220℃(428℉)
이고 두께가 25-125 마이크론인 필름의
경우 전기적 RTI는 200℃(392℉)을
보입니다. 또한 최대 300℃(572℉) 온도의
무연납땜 공정도 견딜 수 있습니다.

▲ 우수한 내마모성
기본적으로 매끄러우며 표면이 매우
부드럽게 마감되어 있고 입자화가 낮습
니다. 윤활제 없이도 압력과 속도에
의한 한계지수(LPV)가 145MPa.m/min
(69,000psi.ft/min)를 나타냅니다.

▲ 낮은 수분흡수율
타 소재의 전기적, 치수적, 기계적 특성에
악영향을 미칠 수 있는 수분흡수를 방지
합니다.

▲ 순도
추출물 및 가스방출이 매우 낮습니다.

▲ 뛰어난 음향 품질
반응성이 높고, 왜곡이 적으며 내부
진동 감폭력이 높고 울림이 적습니다.

▲ 광범위한 내화학성
모든 일반 용제에 용해되지 않습니다.
산, 염기, 산화제, 탄화수소, 염분, 증기
에 대한 내구성이 강하며 특수강보다
내화학성이 뛰어납니다. 2,000시간
동안 200℃(392℉)의 증기에 노출시켜도
크게 영향을 받지 않습니다.

▲ 적은 연기 및 유독가스 배출
난연제 첨가물을 사용하지 않고도
난연성이 우수하고 연소가스의 독성이
낮습니다. IEC 61249-2-21기준에
따라 할로겐을 포함하지 않습니다.

▲ 친환경성
경량에 재활용이 가능할 뿐 아니라
할로겐이 포함되어 있지 않고 무연납땜
공정 온도에도 내구도가 높으며
RoHS 기준에도 부합합니다.

▲ 높은 강도 및 인성
인성이 우수하고 열가소성 물질에
의해 발생하는 반복적인 피로에도 강한
내성을 보입니다. 유리전이 온도(Tg)
이상에서도 일정한 강도가 유지됩니다.
인열강도, 천공강도, 음향피로특성이
우수합니다.

▲ 전기적 안정성
광범위한 온도, 주파수, 습도에서 유전
성질이 매우 안정적으로 유지됩니다.

▲ FDA 식품 접촉 승인
APTIV 필름 1000, 1100, 1300.
2000. 2100 제품군은 식품과
반복적으로 접촉하여도 안전합니다.
FDA 21 CFR 177.2415의 구성요건,
조례 1935/2004/EC, 2002/72/EC,
개정안 2005/79/EC에도 부합합니다.

▲ 내방사선성
감마선 노출에도 취화없이 내구성이
높습니다.

▲ 내가수분해성
고온 환경과 증기를 포함한 고습도 환경
에서도 매우 안정적이고 우수한 기계적
물성을 유지합니다.

APTIV 
필름의 장점

▲  고정밀 두께 공차 - 최상의
공정제어 능력을 갖춘
압출장비가 빅트렉스 PEEK
필름을 생산하고 있습니다.

▲  1.45미터(57인치)까지 필름
연장이 가능합니다.

▲  6~750마이크론(㎛)까지
두께가 다양합니다.

▲  전용 생산설비 - 제품의 품질,
공급, 일관성 및 기능을 보장해
주는 빅트렉스 통합 공급망의
한 부분입니다.

▲  설계의 유연성 - 다양한
2차 전환 공정이 가능합니다.

▲  필름의 다양한 물성을 독창적
으로 조합했습니다.

▲  표면 에너지를 높여 접착력,
도금, 인쇄성이 향상되도록
플라즈마 표면을 처리했습니다.

▲  전세계적인 기술 및 영업,
판매망을 지원하고 있습니다.



전자
▲ CD 및 DVD 모터 와셔

▲ 스피커 콘 및 보이스 코일

▲ 회로기판

▲ 납땜 마스크 테이프

▲ 고용량 축전기
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항공
▲ 절연필름

▲ 열성형 부품

▲ 탄소섬유 복합소재

▲ 접착 테이프

산업
▲ 압력센서

▲ 유연한 필름 히터

▲ 벨팅

▲ 고기능 라벨

자동차
▲ 개스킷

▲ 스러스트 와셔

▲ 교류발전기 절연재

▲ 고온 회로기판

▲ 베어링

에너지
▲ 석유 및 가스 케이블 랩

▲ RFID 태그

▲ 자기 와이어 절연재

▲ 압력센서

식품 및 의료
▲ 프로세스 벨트

▲ 의료용 라벨

▲ 멤브레인 스위치

▲ 특수포장

반도체
▲ LCD 유리 광택 프레임

▲ 실리콘 웨이퍼 캐리어

▲ 웨이퍼 및 유리 수송 테이프

시장 ...



필름 제품군
APTIV 필름은 최종 사용 응용 분야의 구체

적인 요구사항에 따라 다양한 제품군으로 

제공됩니다. 각 제품군별로 6~750마이크론

(0.25~30밀)까지 다양한 두께로 제공됩니다.

APTIV 필름 제품의 표준 너비는 610mm

(24인치)이며 일부 제품은 최대 1450mm

(57인치)의 너비로 제공됩니다. 고객 요구 시

빅트렉스는 필름을 50mm(2인치)로 가공해

드릴 수 있고 표면은 무광/유광 및 유광/유광

마감이 표준입니다. 고객 요청 시 기타 표면

마감 처리도 가능합니다. 

1000 시리즈
APTIV 1000 시리즈는 비보강 결정성 

필름으로, 8~750 마이크론(㎛)까지 다양한

두께로 제공되며 보통 가장 보편적으로 

사용되는 제품군입니다. 

1100 시리즈
APTIV 1100 시리즈는 미네랄 충진 결정성

필름으로 응용 사양에 따라 두 가지 유형의

충진재가 제공됩니다. 

2100 시리즈
APTIV 2100 시리즈는 미네랄 충진 결정

성 필름으로 25마이크론부터 그 이상의 두

께로 제공됩니다. 고탄성율이나 저열팽창계

수가 필요한 경우에 주로 사용되며 

보통 열성형 과정을 통해 결정성으로 

가공됩니다. 

2차 공정
APTIV 필름은 다양한 2차 공정에 활용될

수 있습니다: 

▲ 접착도를 높이기 위한 플라즈마 표면처리

▲ 다양한 증착 및 적층 공정을 통한 도금

▲ 매우 정교한 모양의 부품으로 열성형

▲ 다른 폴리머 및 금속에 접착제 없이

열적층 가능

▲ 특수코팅처리

이러한 2차 공정을 통해 설계자 및 

엔지니어는 다양한 방식으로 APTIV 필름

제품을 활용할 수 있습니다.(자세한 사항은

10페이지 및 11페이지 참조)

12마이크론부터 그 이상의 두께로 

제공되고, 고탄성율이나 저열팽창계수가 

필요한 경우에 주로 사용됩니다. 

1300 블랙 
APTIV 1300 블랙은 장식용 비보강 결정성

필름으로 APTIV 1000 시리즈 일반색상 

필름과 물성이 동일합니다. 음향 스피커와

같은 진한 색상이 필요한 기기에 적합하며

50~100마이크론까지 다양한 두께로 제공

됩니다. 

2000 시리즈
APTIV 2000 시리즈는 비보강 비결정성

필름으로 6~300마이크론까지 다양한 

두께로 제공됩니다. 2000시리즈 제품은 

열성형 과정을 거쳐 준결정 상태로 가공

하거나 연성이나 광학적 투명성이 요구될

경우 사용됩니다. 빅트렉스 PEEK 폴리머

의 유리전이 온도(Tg) (143℃/289℉) 이상

에서는 비결정성 필름이 결정성으로 변환됩

니다. 이 같은 특성은 APTIV 필름 일부를

열성형할 때 특히 유리합니다. 

200℃(392℉)
에서의

낮은
내화학성 내마모성 내방사선성

적은 가스방출

기계적 물성 수분흡수율 및 추출물

빅트렉스 APTIV 필름 우수 우수 우수 매우 우수 매우 우수 매우 우수

폴리이미드 (PI) 우수 양호 불량 좋음 우수 좋음

폴리에테르이미드(PEI) 좋음 양호 양호 양호 좋음 좋음

폴리테트라플루오르에틸렌 (PTFE) 불량 매우 우수 매우 우수 불량 불량 우수

APTIV 필름 - 경쟁사 제품과 비교

기본 특성 저투과성 재활용성 절연성 RTI 내연성
수치

빅트렉스 APTIV 필름 용해 우수 예 우수 220℃ 우수가능 (428℉)

폴리미드 (PI) 용해 우수 아니오 우수 200℃ 매우 우수불가능 (392℉)

폴리에테르이미드 (PEI) 용해 양호 예 좋음 180℃ 매우 우수가능 (356℉)

폴리테트라플루오르에틸렌 (PTFE) 용해 좋음 제한적 매우 우수 180℃ 매우 우수제한적 가능 (356℉)

다목적 소재 ...
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수분흡수율
상대습도(RH) 50%의 일반적인 대기상태에서 APTIV 1000 필름은

수분흡수율이 낮습니다. 따라서 APTIV 1000 필름은 안정적인 

소재의 특성, 절연성, 치수 안정성을 보입니다. 

내가수분해성
APTIV 1000 필름은 고온고습의 환경에서도 매우 안정적인 기계

적 물성을 유지합니다. 이로 인해 응용된 완제품은 기계적 기능을

안정적으로 유지하고 가변성을 최소화할 수 있습니다. 

인장탄성율
APTIV 1000 필름은 높은 인장탄성률을 지니고 있습니다. 필요한

경우, 미네랄 충진 APTIV 제품군을 사용하여 기계적 물성을 더욱

향상시킬 수 있습니다.
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* 인장 바로 측정

기능
순

고기능성
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내천공성 (puncture resistance)
APTIV 1000 및 2000 필름 제품군은 다른 내열성 폴리머 제품에

비해 내천공성이 우수합니다. 

동마찰계수
APTIV 1000 필름은 타 엔지니어링 플라스틱 제품에 비해 동마찰계수

가 매우 낮아 내마모 제품에 적합합니다. APTIV 1000 필름 제품은 입

자 생성이 매우 적고 내마모성이 우수합니다.
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내인열성
APTIV 1000 필름 제품은 결정 상태의 강도와 무결정 상태의 

연성을 갖춰 내인열성이 탁월합니다. 

내마모성
APTIV 1000 필름은 내마모성이 우수합니다. 아래 그래프에서 

알 수 있듯 APTIV 1000 제품은 타 제품에 비해 마모율이 매우

낮습니다. 
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APTIV 필름은 내열성, 기계적 강도, 
내화학성, 절연성, 내마모성, 낮은 수분흡수율 등의
특성을 독창적으로 조합하여 설계되었으며 
다양한 필름 형태로 생산됩니다. 
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23℃(73℉)에서의 내천공성 동마찰계수

23℃(73℉)에서의 내인열성 23℃(73℉)에서의 마모성
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기체 투과율
APTIV 1000 필름은 산소 및 수증기를 포함한 기체의 투과율이

매우 낮습니다. 기체 투과율을 더 낮춰야 하는 경우 기타 적절한

차단재로 도금하거나 코팅할 수 있습니다. 
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절연강도
APTIV 1000 필름은 절연 강도가 매우 우수하여 다양한 전기절연

제품에 사용할 수 있습니다. 

유전율
APTIV 1000 필름은 유전성질이 매우 우수하여 전기절연제품에 

사용할 수 있습니다.

물성 시험방법 시험조건 단위 APTIV 1000 APTIV 2000 APTIV 1102
인장탄성률 ISO 527 23℃(73℉) GPa(kpsi) 2.4(384) 1.8(261) 4.8(696)
인장강도 (파열시) ISO 527 23℃(73℉) MPa(kpsi) 120(17.4) 120(17.4) 100(14.5)
인장신장률 (파열시) ISO 527 23℃(73℉) % > 150 > 200 > 100
천공강도 Def Stan 81-75 23℃(73℉) kJ/m2(cal/ft2) 26 (577) 40 (888) 5(111)
인열강도 ISO 6383-1 23℃(73℉) N/mm(lb/in) 6.7(38) 6.3 (36) 4.4(25)
수축율 TM-VX-84 200℃(392℉) % < 2 5-8 < 1
절연강도 (50마이크론) ASTM D149 23℃(73℉) kV/mm 190 190 200

1/4인치 전극 (V/mil) (4826) (4826) (5080)
수분흡수율 (상대습도 50%) ISO 62 23℃(73℉), 24h % 0.04 0.21 0.08
비중 ISO 1183 23℃(73℉) 1.30 1.26 1.45
선형열팽창계수 ASTM D696 MD, ppm 47 60 35

유리전이 온도 미만
유전율 ASTM D150 23℃(73℉), 10MHz 3.5 3.3 3.6
손실 탄젠트 ASTM D150 23℃(73℉), 10MHz 0.002 0.003 0.001 

APTIV 필름 제품군 물성*

23℃(73℉), 상대습도 100%에서의 수증기 투과율

23℃(73℉), 상대습도 0%에서의 산소 전달률

절연강도 [50마이크론 필름, 23℃(73℉)]

23℃(73℉)에서의 유전율

8 APTIV Film — Versatility and Performance

*특별히 지정하지 않는 한 50마이크론 필름으로 실험. 기계적 물성은 해당되는 경우 기계설명서(MD)에 명시.
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주요 응용 사례 ...

휴대전화 스피커 진동판
APTIV 필름은 갈수록 소형화되는 휴대폰에서 고음질을 

생성하며 점점 더 고열을 발생시키는 고출력 문제를 해결하는

데 필요한 휴대폰 스피커 진동판에 주로 사용됩니다. 

APTIV 필름은 가공성, 특히 저주파수 응답 조건에서의 

음질, 내구성, 220℃(428℉)를 초과하는 고온에서의 내열성,

내화학성, 내인열성과 피로저항이 기존 고기능 제품에 

비해서 탁월합니다. 

유연한 필름 센서
APTIV 필름은 유연한 여러 필름 센서의 사양에 부합하여 

다양한 응용 분야에서 사용되어 왔습니다. 

APTIV 필름은 필름 센서가 내열성, 내화학성, 내방사선성,

순도, 전기절연성과 함께 우수한 내마모성을 유지하면서 

제대로 작동하도록 하여 센서의 신뢰도를 높이는 데 

큰 역할을 합니다. 뿐만 아니라 이 필름은 수분흡수율과 

투과율이 낮아 가수분해 안정성이 뛰어나므로, 

극한 환경에서 사용되는 

센서 제품에 적합합니다. 

의학기기 레이저 라벨
라벨이 지워지거나 제품에서 떨어지면 이를 해독하기 

힘들어집니다. APTIV 필름은 이러한 문제점을 최소화합니다.

따라서 수술실에서 주로 사용되는 강력 세척제와 소독제에 

대한 내구도가 높아 고내구성 레이저 의료 라벨에 사용되어 

왔습니다. APTIV 필름 라벨은 레이저 마킹 뿐 아니라 

기타 일반 인쇄기법을 사용해 

쉽게 프린트할 수 있습니다. 

열적층 전기절연재
접착층이 필요한 기존의 폴리이미드(PI) 절연재와 달리 

APTIV 필름은 구리선 주변에 직접 열을 가해 적층하여, 

접착제 없이 완벽하게 봉합된 내구성 강한 절연층을 만들 수 

있습니다. 접착제를 사용하지 않아 더 얇은 절연랩이 가능하며

이로 인해 열전도율이 높아졌습니다. 이 필름은 다른 소재가 서로

떨어지고 적층되지 못하게 만드는 고변형 벤딩공정에 대한 내구

도가 높아 제품의 신뢰도와 생산수율을 높이기 때문에, 

고효율 플랫 와이어 모터 코일 제조 

분야에서 PI를 대체하고 있습니다. 

또한 우수한 전기절연성과 내화학성 및

내가수분해성으로 극한 환경에서도 

작업의 효율성을 높여줍니다. 

열교환기
나선형 플레이트 열교환기의 금속부분을 APTIV 필름으로 

교환하면서 많은 생산업체에서 교환기의 디자인을 개선하고 

중량을 줄이며 기능을 향상시키고 전체적인 비용을 절감할 수

있게 되었습니다. 이 제품은 높은 내열성과 내화학성을 

지니고 있습니다. 그리고 여러 종류의 액체와 기체 차단에 

용이하고 할로겐을 

포함하지 않으며 무연납땜

공정 온도에도 견딜 수 

있습니다. 

항공우주 절연시스템
상업용 항공기 제작업체와 절연재 제작업체는 최근 APTIV PEEK

폴리머를 기반으로 한 커버링 필름을 이용해 새로운 경량 열음향

블랭킷(TAB) 절연시스템을 활발히 개발하고 있습니다. APTIV 필름

응용 커버링 필름은 FAA가 요구하는 기능 요건에 부합하는 절연재

이며 기존의 항공기 제작업체에서 사용하는 커버링 필름보다 가볍

습니다. APTIV 필름을 기반으로 한 커버링

필름 라미네이트는 단열과 방음 블랭킷에 

대해 더 높은 화염전파 저항력을 요구하는

FAA FAR 25.856(a) 복사패널 시험기준을

충족하고 있습니다. 또한 이 커버링 필름은

FAA FAR 25.856(a) 기준을 충족하는 

특수한 용락(burn-through) 차단 시스템에 

적층할 수 있습니다. 
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다목적 및 유연성 ...

코팅
APTIV 필름은 일반적인 코팅기기를

이용해 실리콘이나 아크릴 감압성

점착 테이프, B스테이지 열활성화

접착제, 하드 코트, 라벨용 인쇄 

탑코트 등의 다양한 소재로 코팅할

수 있습니다. 

특수 슬리팅
빅트렉스는 APTIV 필름 롤을

얇게는 6마이크론(0.25mil),

좁게는 50mm(2in)까지 

작게 가공하기 위한 슬리팅

및 리와인딩 설비를 

자체적으로 갖추고 있습니다. 

다이 절삭 및 스탬핑
APTIV 필름은 다이 절삭 방식으로

가공하여 고객에게 와셔, 개스킷, 

제품에 사용되는 부품을 다양한 

모양과 크기로 제공할 수 있습니다.

대부분의 제조업체에서는 기계적인

방식을 사용하나 APTIV 필름은 

레이저 절삭방식과 워터제트 방식을

적용할 수 있습니다. 

열적층
APTIV 필름은 기본적으로

열가소성을 지니고 있으며

금속과 섬유, 기타 강화 및

비강화 폴리머 필름과 같은

다양한 기판에 일괄 프레스나

롤투롤 공정을 이용하여 열을

가해 적층할 수 있습니다.

자체 고온 진공적층 프레스

시스템으로 APTIV 필름이 접착제 없이 기판에 접착되게 할 수 

있습니다. APTIV 필름을 적용해 다층기판을 생산할 수 있게 

되면서 엔지니어들은 각자의 요구사항에 맞춘 솔루션을 개발할 수

있게 되었습니다. 

2차 공정
빅트렉스 APTIV 필름은 다양한 2차 공정을 더욱 용이하게 하여

설계자와 엔지니어가 다양한 방식으로 APTIV 필름의 기능을 활용

할 수 있도록 합니다. 슬리팅 및 표면처리와 함께 원형 크기의 

열성형 및 적층을 포함한 자체 생산능력 이외에도, 빅트렉스는 

전세계에 여러 APTIV 필름 처리 전문 파트너 제조업체를 통해 

다음과 같은 작업을 돕고 있습니다:

▲ 접착

▲ 표면처리

▲ 코팅

▲ 특수 슬리팅

▲ 다이 절삭 및 스탬핑

▲ 열적층

▲ 열접착 및 열밀봉

▲ 열성형

▲ 인쇄

▲ 도금

▲ 진공도금

▲ 레이저 마킹, 용접, 기계가공

접착
APTIV 필름은 고객이 선택한 다양한

접착제를 사용하여 여러 기판에 부착

할 수 있습니다. 우수한 결과물을 

얻으려면 기계적 마모 또는 플라즈마

처리와 같은 표면 준비 과정이 

필요할 수 있습니다. 

표면 처리
APTIV 필름 생산시설에서는 상압 플라즈마 기술을 활용하여 

필름 표면을 처리하고 있으며, 이를 통해 표면 에너지를 높여 

접착도, 도금, 인쇄도를 향상시켰습니다. 코로나 방전 처리, 

난연처리, 기계적 마모 및 

화학적 에칭처리와 같은 

기존의 표면처리 방식도

APTIV 필름 제품에 적용할

수 있습니다. 



레이저 마킹, 용접, 기계가공
APTIV 필름은 레이저 기술을

활용해 표면에 선명한 프린팅을

할 수 있습니다. 레이저 기술을

활용하여 필름 기판에서 일부

층을 절삭 또는 제거할 수 있습

니다. 또한 APTIV 필름의 

레이저 용접도 가능합니다. 

인쇄
APTIV 필름은 스크린 인쇄, 전사 인쇄, 잉크젯 인쇄와 같은 

일반적인 방식으로도 인쇄가 가능합니다. 필름 표면 처리를 

통해 인쇄 물질을 표면에 적절히 접착시키면 인쇄 품질이 좋아질

것입니다. 

도금 및 특수 코팅
APTIV 필름은 진공 증착

(vacuum deposition), 

스퍼터링, 무전해 도금

(electroless deposition) 및

금속 호일에 대한 직접 열 접착

등의 여러 방식으로 도금이 

가능합니다. 여러 금속을 접착제

없이 APTIV 필름에 접착할 수

있으며 가장 빈번하게 사용하는 금속은 알루미늄과 구리입니다. 

열용접 및 열봉합
가열 모루나 초음파기기, 

레이저 등 여러 기술을 복합적으로

활용하여 APTIV 필름을 열용접

시킬 수 있습니다. 열가소성 

소재이기 때문에 APTIV 필름을

융용점까지 (또는 그 이상) 

가열시키고 압력을 가한 후 냉각시켜서 작업을 하게 됩니다.

열성형
열경화성 소재와는 달리 열가소성 소재이기 때문에 APTIV 필름의

무결정성 제품군 또는 결정성 제품군 모두 열성형 공정을 통해 

다양한 제품으로 성형이 가능합니다. 

APTIV 필름 원형 열성형 설비는 중국 상해에 있는 

빅트렉스의 아시아 혁신기술

센터(Asia Innovation and

Technology Center)에서

보유하고 있습니다. 

이 곳에서는 소재 선정,

원형 제작, 시험 및 분석,

맞춤형 교육으로 전 세계

APTIV 필름 고객들을 지원

하고 있습니다.
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결론
빅트렉스 APTIV 필름은 엔지니어와 설계자가 고기능 응용 분야에 활용할 수 있는 우수한 다목적성과
고기능을 제공합니다. APTIV 필름을 사용하면 제품의 품질을 높이고, 시스템 비용을 줄이며, 제품 
기능을 강화하고, 설계의 유연성과 공정의 용이성을 구현하여 제품의 차별화를 실현할 수 있습니다.
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the UK backed by sales and distribution centers serving 

more than 30 countries worldwide, our global sales and 

technical support  services work hand-in-hand with OEMs, 

designers and processors offering assistance in the areas 

of processing, design and application develop ment to 

help them achieve new levels of cost savings, quality, 

and performance. 
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Victrex plc believes that the information contained in this brochure is an accurate 

description of the typical characteristics and/or uses of the product or products, 

but it is the customer’s responsibility to thoroughly test the product in each specific 

application to determine its performance, efficacy and safety for each end-use 

product, device or other application. Suggestions of uses should not be taken as 

inducements to infringe any particular patent. The information and data contained 

herein are based on information we believe reliable. Mention of a product in this 

documentation is not a guarantee of availability. Victrex plc reserves the right 

to modify products, specifications and/or packaging as part of a continuous 

program of product development. VICTREX is a registered trademark of Victrex 

manufacturing limited. VICTREX pipes™ is a trademark of Victrex manufacturing 

limited. PEEK-ESD™, HT™, ST™

™

 and WG™ are trademarks of Victrex plc. VICOTE™ and 

APTIV™ are registered trademarks of Victrex plc. Victrex plc makes no warranties, 

express or implied, including,without limitation, a warranty of fitness for a 

particular purpose or of intellectual property non-infringement, including, but not 

limited to patent non-infringement, which are expressly disclaimed, whether 

express or implied, in fact or by law. Further, Victrex plc makes no warranty to your 

customers or agents, and has not authorized anyone to make any representation 

or warranty other than as provided above. Victrex plc shall in no event be liable 

for any general, indirect, special, consequential, punitive, incidental or similar 

damages, including without limitation, damages for harm to business, lost profits 

or lost savings, even if Victrex has been advised of the possibility of such damages, 

regardless of the form of action.
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빅트렉스는 항공 우주,  자동차,  전자전기,  에너지,  의료 등 

주요 시장에 차별화된 고기능 폴리머 솔루션을 제공하는 

혁신적인 글로벌 선도 기업입니다.  

빅트렉스의 폴리머 솔루션은 매일 수백만 명의 사람들이 

사용하는 스마트폰을 비롯하여 항공기,  자동차,  

석유 및 가스 운용,  의료기기에 이르기까지 

다양한 영역과 제품에 사용되고 있습니다.  

빅트렉스는 40년 이상의 전문성과 노하우에 기반한 PEEK 및 

PAEK 기반 폴리머,  반제품,  부품 등을 통해 고객과 시장에 

최첨단 소재를 제공하고,  이해관계자들에 보다 높은 가치를 

제공하기 위해 노력하고 있습니다.  

www.victrex.com
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Victrex plc and/or its group companies (Victrex plc) believes that the information contained 

in this document is an accurate description of the typical characteristics and/or uses of the

product(s) and is based on information that we believe is reliable. However, it is provided for

information only. It is not intended to amount to advice on which you should rely and should

not be construed as, or used as a substitute for, professional or specialist advice. In particular,

it is the customer’s responsibility to thoroughly test the product in each specific application to

determine its performance, efficacy, and safety for each end-use product, device or other

application. Suggestions of product uses should not be taken as inducements to infringe any

particular patent. Mention of a product in this document is not a guarantee of its availability.

Victrex plc reserves the right to modify products, specifications and/or packaging as part of a

continuous program of product development. Victrex plc makes no warranties, express or

implied, including, without limitation, a warranty of fitness for a particular purpose or of

intellectual property non-infringement, including but not limited to patent non-infringement,

which are expressly disclaimed, whether express or implied, in fact or by law. 

Further, Victrex plc makes no warranty to your customers or agents and has not authorised

anyone to make any representation or warranty other than as provided above. 

Victrex plc shall in no event be liable for any general, indirect, special, consequential, punitive,

incidental or similar damages, or any damages for harm to business, lost profits or lost

savings, even if Victrex has been advised of the possibility of such damages regardless of the

form of action. The foregoing does not seek to affect any liability (including to individual

consumers) which cannot be excluded or limited under any applicable law.

Supporting information is available on request for claims referenced in this document.

Victrex plc is the owner or the licensee of all intellectual property rights in this document. 

All rights are protected by copyright and other intellectual property laws and treaties 

around the world.  All rights reserved.
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