
“您的电子部件已经能够满足无铅焊接组装的严格要求了

吗?”限制铅使用的新环境法规，加上市场压力，都驱使着

业界在所有电子组装中推行无铅材料的使用。终端用戶已

经开始要求部件要能经受住与无铅焊料系统相关的更高回

流温度。与传统聚合材料大不相同，即使是最严格无铅焊接

工艺的要求，耐高温的VICTREX PEEK也能轻易满足。

更高的加工温度要求

与加工温度在446℉(230℃) 左右的传统含铅焊料相比，无

铅的替代焊料需要在更高温度下曝露(预热和回流) 更长的

时间，最高温度经常超过500℉(260℃)。

传统材料不能承受加工的要求

由于这些温度要求更高，许多用于电子部件的传统聚合材

料都无法使用。PBT、尼龙和PPS因为在无铅焊接条件下会

变形或熔化，因而不能满足要求。LCP有机械强度的限制，

幷且热性能勉强合格。

VICTREX PEEK的主要特性

•耐高温性—耐热性最高达600℉(315℃)。可在高温下保

持强度和尺寸稳定性，这在密封的电子部件中尤其重要，

这种部件的內部压力可能使其变形。

•尺寸稳定性—在焊接过程中保持严格的尺寸公差，确保继

电器/內插件等部件可正常密封。

•低释气性—释气会造成汚染幷干扰电气触点的性能，还可

在焊接过程中造成密封部件的內压升高。

•低吸湿性—这在降低总释气和保持严格尺寸控制方面非

常重要。
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•生态环保(绿色)阻燃系统—天然阻燃，无须有毒添加剂(如

卤素、溴等)。

•低微粒生成—在部件对可影响部件功能和可靠性的任何

粒子脱落非常敏感时，这一点至关重要。

•完全可回收利用—和众多环氧类材料不同，VICTREX

PEEK完全可回收利用。

在保护环境的压力下，日本半导体行业正采取措施在电子零部件贴装中采用无

铅焊接技术。为满足这些新的要求，东京昭荣株式会社选择 VICTREX PEEK

作为其“PetitCap”铝电解电容器的树脂模塑外壳。



在无铅焊接工艺中的应用

在多数情况下，要提高热变形温度(HDT)，降低热膨胀系数

(CTE)，改进机械性能，都需要填充材料。

应用领域

•信号继电器                 •內插件外壳

•电容器外壳                 •连接器

•电池部件                     •电信同轴插头

VICTREX PEEK型号
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  PBT(GF)*        17,500(120)        390(200)       428(220)                    > 40                         0.30            材料在焊接温度下通常都会变形。

  PA66(GF)       23,200(160)        482(250)       500(260)                    > 40                         1.60            材料在焊接温度下通常都会变形。

  PPS(GF)          20,300(140)        500(260)       518(270)                    > 40                         0.02            材料在焊接温度下通常都会变形。

                                                                                                                                                                           在某些情况下，

  LCP(GF)         21,800(150)        482(250)       590(310)                    < 10                         0.04            材料能经受无铅焊接温度，

但机械强度较差。

  
VICTREX

                                                                                                                                                         VICTREX PEEK

  
PEEK(GF)

       23,900(165)        599(315)       644(340)                     < 5                          0.11            可满足最严格的无铅

焊接工艺的要求。
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英国威格斯公司(Victrex Plc)相信此处包含的信息对产品的典型特性和/或用途做了精确描述，但在每个特定应用中彻底测试产品、以确

定每个终端用使产品、设备或者其它应用的性能、效率和安全是客戶的责任。使用建议不应作为侵犯任何特殊专利的动机。此处所含的

信息和数据基于我们认为可靠的信息。本文件中提及的产品不确保可购买性。为持续产品开发计划，威格斯公司将保留改进产品、规格

和/或包装的权利。VICTREX®、VICOTE® 和APTIV®是英国威格斯公司的注册商标。PEEK-ESD™、HT™、ST™和WG™均为英国威格斯

公司的商标。

    VICTREX 90G                     无填充，高流动性PEEK

    VICTREX 150G                   无填充，标准流动性PEEK

    VICTREX 90GL30               30%玻璃纤维增强

高流动性PEEK

    VICTREX 150GL30             30%玻璃纤维增强标准流

动性PEEK

    客戶配方                              如有需求，可以提供包含

可实现高强度或低CTE的

独特填充物配方。

*GF=玻璃加固

材料对比
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