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VICTREX AM™  
200 PAEK线材
新型 3D 打印高性能聚合物

作为全球高性能聚合物解决方案提供商，威格斯在全球范围内为汽车、航空航天、医疗、电子、工业和	
能源等市场中的 40多个国家和地区供服务。VICTREX™ PEEK被认为是世界上具有最高性能的工程热塑性塑料	
之一，领先公司使用其开发节能汽车和飞机、先进的医疗设备、新一代技术和用于最严酷环境的工具。
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信心源自成熟可靠、 
经济高效的 PEEK 解决方案



VICTREX AM™ 200 —— 专为熔融沉积成型而设计的 PAEK聚合物
PEEK（聚醚醚酮）和 PAEK（聚芳醚酮）聚合物是公认的世界上性能最高的热塑性塑料之一。40多年来，
VICTREX™ PAEK聚合物作为金属及其他材料的替代品，被广泛用于最苛刻的应用。

PAEK具有优异的机械性能，是高性能部件的理想选择。然而，现有的 PEEK和 PEKK等聚合物主要为机
械加工和注塑成型等传统制造工艺而设计，在 3D打印部件中难以充分发挥其优异的机械性能。例如，注
塑成型用 PEEK用于熔融沉积成型增材制造工艺时，通常会因为层间结合不良而导致部件不够坚固。 

威格斯增材制造解决方案

打印温度更低
熔点为 303°C（传统 PAEK材料为 343°C），可实现更低的打印温度

流动性更强
聚合物粘度更低，可以更顺畅地从打印喷头中流出，而且线材沉积效果极佳

翘曲更小
得益于经过优化的结晶控制、流变性能和层间结合力

工艺窗口更宽
由于结晶速度更慢，可根据打印设置打印成结晶或非晶部件，并且打印过程中的尺寸稳定性更高  

部件更坚固
更高的层间结合力，从而提高 Z向拉伸强度

设计更灵活
提升经济价值，有助于实现快速原型制造和按需生产

易于打印，减少翘曲，提升部件强度

典型关键性能

威格斯增材制造解决方案

VICTREX PEEK 450G™ 
注塑成型 
（参考值）

VICTREX PEEK 450G™ 
熔融沉积成型 * 
（典型值）

新型 VICTREX AM 200 PAEK 
熔融沉积成型 
（测试值）

拉伸强度（XY 向） 98 MPa 60-70 MPa 60-90 MPa*

拉伸强度（ZX 向） 98 MPa 10-30 MPa 40-70 MPa* 

拉伸模量（XY 向） 4 GPa 3 GPa 3.1 GPa

断裂伸长率（XY 向） 45% 2-10% 12%

* 取决于设备

打印结晶或非晶部件
VICTREX AM™ 200线材可打印成结晶或非晶部件，具体取决于打印机规格和工艺设置。与其他
PAEK聚合物类似，VICTREX AM 200也是一种半结晶聚合物，提高结晶度可改善部件的特定性能，
如耐化学腐蚀性、机械性能以及温度高于 150°C时的热稳定性。 

不过，半结晶聚合物的打印颇具挑战性。而采用 VICTREX AM 200打印时，用户可以灵活选择
最适合其应用和设备的工艺：打印为非晶部件，或先打印为非晶部件后再通过退火处理提高结
晶度，或采用加热室温度高于 150°C的打印机直接打印成结晶部件。

材料对比
VICTREX AM 200线材专为解决 VICTREX 450G等 PEEK聚合物在 3D
打印时所面临的挑战而设计，包括因快速结晶和高熔融温度而导致的
层间结合和尺寸稳定性问题。 

此外，这款线材加工方便，可用作聚醚酮酮（PEKK）的替代品，或
替代聚醚酰亚胺（PEI）、聚砜（PSU）、聚苯砜（PPSU）、特种尼龙
（PA-11、PA-12、PA-6）、聚苯硫醚（PPS）及其他高性能聚合物用于
打印高性能部件。

打印非晶部件

•	在中温打印腔室打印
（70-120°C）
•	打印低填充或薄壁	
部件

退火形成结晶部件

•	工装夹具或支持尺寸	
精度要求高的部件 

打印结晶部件

•	在高温打印腔室打印	
（高于 150°C）
•	在打印腔室退火，�保持	
温度高于 150°C

新型 1.75mm线材 VICTREX AM 200 FIL现可通过指定经销商购买。同时，威格斯正在继续优化最新 PAEK
产品。 

如需进一步了解 VICTREX PAEK在增材制造方面的性能，请联系威格斯增材制造团队（VictrexAM@victrex.com），	
或访问威格斯官网，以确定采用 PAEK聚合物的增材制造工艺是否满足您的需求。

VICTREX AM™ 200线材由威格斯专门为增材制造而开发，通过在材料分子层面上重新设计聚合物，无需
使用添加剂或增塑剂即可获得更好的打印效果。这种新材料旨在改善 PAEK的 3D打印效果，用于制造更
坚固、更稳定的部件。
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